Keevitaja (osakutsega poolautomaatkeevitaja) OPPEKAVA MOODULITE RAKENDUSKAVA

Sihtriihm Oppima vdib asuda pdhiharidusega isik
Oppevorm Mittestatsionaarne koolipohine dpe
Mooduli nr Mooduli nimetus

-~

Opitee ja t60 muutuvas keskkonnas

Maht 5 EKAP

Eesmirk: Opetusega taotletakse, et Opilane kujundab oma tddalast karjddri ja arendab eneseteadlikkust tdnapievases muutuvas keskkonnas, 1dhtudes

elukestva dppe podhimadtetest

Nouded mooduli alustamiseks: puuduvad

Opetajad:
Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Oppemeetodid Hindamismeetodid Mooduli teemad
ja iilesanded
e kavandab oma Opitee, analiiiisib juhendamisel Arutelu e t(otaja toovari 1. OPITEE
arvestades isiklikke, oma huvisid, véartusi, Oppekiik 1.1. Valdkond ja dpitav eriala.
sotsiaalseid ja tooalaseid oskusi, teadmisi, Individuaalne Valdkond tdna ja homme. Valdkonna
vOimalusi ning kogemusi ja vestlus mentoriga seosed teiste valdkondadega
piiranguid; isikuomadusi, sh dpi-, Riihmat6 1.2. Opitee. Opikeskkond. VOTA-
suhtlemis- ja slisteem.

koostddoskusi seoses
Opitava erialaga;
sonastab juhendamisel
eneseanaliiiisi
tulemustest 1dhtuvad
isiklikud Opieesmaérgid ja
pdhjendab neid;

1.3. Opingutega toimetulek. Oppimist
toetavad erialased dpikeskkonnad.
1.4. Toetavad siisteemid

1.5. Mentorite siisteem.

1.6. Oppija huvid, viirtused, oskused
ja isikuomadused.

1.7. Oppe eesmirgistamine lihtudes
eneseanaliiiisist. Opileping.




koostab juhendamisel
isikliku eesmaérgipérase
Opitegevuste plaani,
arvestades oma huvide,
ressursside ja erinevate
keskkonnateguritega;

1.8. Kooli infostisteem

e modistab uhiskonna
toimimist, tddandja ja

organisatsiooni

viljakutseid, probleeme

ning véimalusi;

selgitab meeskonnatoona
turumajanduse toimimist
ja selle osapoolte
iilesandeid;

kirjeldab
meeskonnatoona
piirkondlikku
ettevotluskeskkonda;
selgitab regulatsioonidest
lahtuvaid todandja ja
toovatja rolle, digusi ja
kohustusi;

kirjeldab
organisatsioonide vorme
ja tegutsemise viise,
lahtudes nende
eesmarkidest;

valib enda karjdéri
eesmérkidega sobiva
organisatsiooni ning
kirjeldab selles enda
voimalikku rolli;

seostab erinevaid
keskkonnategureid enda
valitud organisatsiooniga

Arutelu
Infootsing
Kokkuvotte
tegemine loetud
valdkonna
majandusuudisest
Toolehtede
taitmine

e Meeskonnatdoona

16uendi alusel
ariidee
analiilisimine sh
lisandvairtuse
pakkumise
voimalused
lahtudes Opitavast
erialast ja
piirkonna
planeeritavatest
arengutest

2. ETTEVOTLUSKESKKOND
2.1. Majanduslikud vajadused,
ressursid. Turumajanduse olemus.
Ettevotluskeskkonda mojutavad
tegurid.

2.2. Piirkondlik ettevotluskeskkond.
Piirkonna ettevotete iilevaade.

2.3. Planeeritavad arengud piirkonnas.
2.4. Ariprotsessid. Teenuse olemus.
Mudelid.

2.5. Tobandja ja toovatja rollid,
oigused ja kohustused.

2.6. Finantskirjaoskus.

2.7. Finantsasutused ja nende poolt
pakutavad teenused.

2.8. Organisatsioonide vormid ja
tegutsemisviisid.

2.9. Minu kui tulevase to6taja
voimalik roll ldhtudes valitud
organisatsioonist.

2.10. Kultuuridevahelised erinevused
ja selle mdju ettevotte
majandustegevusele.




ning toob vilja
probleemid ja

kujundamisel ning on

seostades seda ldhemate
ja kaugemate

vahendite demo

voimalused;
e kavandab omapoolse e Loeng e Meeskonnatoona | 3. KOGUKONNAPROJEKTI

panuse viirtuste loomisel analiitisib erinevaid e Ajuriinnak kogukonnaprojekti | TEOSTAMINE
enda ja teiste jaoks keskkonnategureid ning | ¢ Rijhmatos teostamine ja 3.1. Projektihalduse alused
kultuurilises, sotsiaalses médratleb e Virtuaalsete dokumenteerimine | 3.2. Kogukonnaprojekti teostamine.
ja/voi rahalises meeskonnatoona koostodvahendite Oppekiik voi praktiku loeng, iiritus
tihenduses; probleemi tihiskonnas; tutvustus

kavandab e Praktiline t56:

meeskonnatGona Projektihaldustark

uuenduslikke lahendusi, vara kasutus

kasutades

loovustehnikaid;

Kirjeldab

meeskonnatoona

erinevate lahenduste

kultuurilist, sotsiaalset

ja/voi rahalist vaartust;

valib meeskonnatéona

sobiva jatkusuutliku

lahenduse probleemile;

koostab meeskonnatéona

tegevuskava valitud

lahenduse elluviimiseks;

e Arutelu, e [Edasise karjiiri- ja | 4. KARJAARITEE JA
e mdistab enda vastutust analiitisib oma kutsealast rithmatso Spitee plaan KUTSEALASE ARENG

oma tooalase karjaari arengut opingute viltel, e Eneseanaliiiisi e Koostoovestlus 4.1. Keskkond ja voimalused

erialaseks karjdariks.




motiveeritud ennast
arendama;

eesmérkidega ning tehes
vajadusel muudatusi
eesmarkides ja/voi
tegevustes;

kasutab asjakohaseid
infoallikaid endale
koolitus-, praktika- voi
tookoha leidmisel ning
koostab
kandideerimiseks
vajalikud materjalid,;
selgitab tegureid, mis
mojutavad tema
karjadrivalikuid ja
millega on vaja arvestada
otsuste langetamisel,
lahtudes eesmarkidest
ning lithi- ja pikaajalisest
karjdériplaanist;

selgitab enda Opitavate
oskuste arendamise ja
rakendamise voimalusi
muutuvas keskkonnas;

4.2. Enese Opitee tagasivaade. Kutse-
ja karjddrivalikud.

4.3. Opitavate oskuste arendamise ja
rakendamise voimalusi muutuvas
keskkonnas. Praktika.

4.4. Mina kui tulevane ettevdtja voi
toovotja

Iseseisev to0 moodulis:

(eesmdrk, teema, vajadusel

hindamine)

Opilepingu vormistamine.
Meeskonnatdona driidee 1ouendi vormistus
Karjdériplaani vormistamine




Mooduli hinde
kujunemine:
Hindamisiilesanded
Hindamiskorraldus

Hindamisjuhend
Hindekriteeriumid

Osaleb mooduli tegevustes.
Hinne on “arvestatud”, kui hinnatavad tilesanded on vidhemalt ldvendi tasemel.

Kasutatav oppekirjandus

Tulevikuoskused 2020. http://www.iftf.org/futureworkskills/

/oppematerjal Elukestva dppe strateegia 2020.
Eesti 2035 toomaterjal: Paindlike ja inimesi vajadusi arvestavate dppimisvoimaluste loomine kogu elu jooksul
(https://www.riigikantselei.ee/sites/default/files/riigikantselei/strateegiaburoo/Eesti2035/paindlikud_ja_inimese_vaja
dusi_arvestavad _oppimisvoimalused kogu_elu_jooksul.pdf)
e https://www.opiq.ee/Kit/Details/223
Mooduli nr MOODULI NIMETUS EKAP
2 KEEVITAJA ERIALA 10 EKAP

ALUSTEADMISED

Eesmirk: Opetusega taotletakse, et Opilane omab iilevaadet keevitusseadmete chitusest, tehnoloogiatest ning tooprotsessist, tddvahenditest ja
toodeldavatest materjalidest. Kasutab erialast terminoloogiat. Jargib oma t60s tddohutuse noudeid.

Noéuded mooduli alustamiseks: puuduvad

Ained ja opetajad:

Keevituse alused, Materjaliopetus, Tehniline mdotmine, Keevitusseadmete ehitus, Rakised ja keevituse abiseadmed
Tooohutus ja ergonoomika (Aivar Kanalpenkis)
Joonestamine ja kvaliteedikontroll (Argo Mottus)

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid | Oppemeetodi | Hindamismeetodid | Mooduli teemad ja alateemad
d ja
hindamisiilesanded



https://www.riigikantselei.ee/sites/default/files/riigikantselei/strateegiaburoo/Eesti2035/paindlikud_ja_inimese_vajadusi_arvestavad_oppimisvoimalused_kogu_elu_jooksul.pdf
https://www.riigikantselei.ee/sites/default/files/riigikantselei/strateegiaburoo/Eesti2035/paindlikud_ja_inimese_vajadusi_arvestavad_oppimisvoimalused_kogu_elu_jooksul.pdf

1) moistab erinevaid
keevitusviise

2) moistab erinevate
keevitusseadmete ehitust, nende
tehnoloogilisi voimalusi ja
seadistuspdhimotteid

3) mdistab keevisdmbluste
tahistusi todjoonisel, koostab
detaili voi koostu
toojoonise/eskiisi

4) moistab keevisliidete ja
keevisombluste klassifikatsiooni
keevitusasendeid ja servade
ettevalmistust keevituseks

5) mdistab kasutatavate
materjalide koostist, omadusi ja
nende toddeldavust

1) kirjeldab erinevait tiiiipi
keevitusviise nende
arengus vastavalt
iilesandele
2) kirjeldab
sulamiskeevitusviiside ja
survekeevitusviiside
iildpShimotteid vastavalt
iilesandele
3) kirjeldab erinevat tiiiipi
seadmete ehitust nende
ajaloolises arengus,
toopohimotteid ja
tehnoloogilisi voimalusi
vastavalt seadme
kasutusjuhendile
kasutades voorkeelset
terminoloogiat
4) Kkirjeldab seadmetel
kasutatavate
reziimide
iildpohimotteid
vastavalt lilesandele
korrektses eesti
keeles

5) kirjeldab seadmete
seadistusreziimide
to6pohimotteid
vastavalt iilesandele

6) Kirjeldab
keevitusseadmete
automatiseerimise ja
mehhaniseerimise
pohimotteid

7) joonestab detaili voi
koostu toojoonise
lahtuvalt tehnilise

e esitlus

e loeng

e praktiline
ilesanne

iseseisev t00

e csitlus (Opimapi
sisu tutvustamine)

e praktiline iilesanne
(keevitustoode
tegemine)

® iseseisev to0
(dppekavas toodud
iseseisvate toode
pohjal dpimapi
koostamine)

1 Keevituse alused
1.1 Keevitusliigid
1.2 keevitusseadmed
1.3 Keevitusvoolu allikad
1.4 Liited ja liidete tiitibid
1.5 Keevitusomblused
jaasendid
1.6 Tooreziimid
kontaktdpe (sh praktiline t60) ja iseseisev
t66 52 tundi
2 Joonestamine
kontaktdpe (sh praktiline t60) ja iseseisev
t00 52 tundi
2.1 Jooniste vormistamine
2.2 Tingmargid
2.3 Geomeetrilised kujundid
2.4 Loiked, vaated
2.5 Liited
2.6 Keermed
2.7 Jooniste lugemine
3 Materjalidopetus
26 tundi
3.1 materjalide omadused
3.2 materjalide markeerimine
4 Tehniline mo6tmine
26 tundi
4.1 modtmise olemus ja modtevahendid
4.2 Mootithikud
5 Keevitusseadmete ehitus
26 tundi
5.1 Elektrotehnika
5.2 T6opohimdtted
5.3 Kasutusjuhendid ja voorkeelne
terminoloogia
6 Rakised ja keevituse abiseadmed
1 EKAP
6.1 keevitusrakised




joonise
vormistamise
nduetest ja
joonestusstandardist

8) joonestab
geomeetrilised
kujundid (CAD
programm) ldhtuvalt
iilesandest ning
vormistamise
iildnduetest

9) kirjeldab pokk-,
nurk-, ots-, katte- ja
vastakliidet ning
pokk- ja
nurkomblust
vastavalt
keevitustodde
kvaliteedisiisteemi
standardi EN-3834
pohimaotetele

10) kirjeldab
keevitusasendeid
vastavalt standardile

11) kirjeldab servade
ettevalmistamist
vastavalt standardile

12) nimetab erinevaid
materjale ja
kirjeldab nende
omadusi ning
koostist vastavalt
etteantud
materjalimarkidele
(EN ja 1SO)
kasutades erialast
terminoloogiat

6.2 tooriistad ja —vahendid

6.3 seadmete automatiseerimise ja
mehhaniseerimise pdhimdtted

Tooohutus ja ergonoomika 1 EKAP

7.1 todohutuse pohimdtted ja nouded

Kvaliteedikontroll (EVS-EN-1SO

5817). 1 EKAP

8.1 keevitustoode kvaliteedisiisteemi
standardi EN-3834 pShimotted.




13) selgitab etteantud
materjali
toodeldavust
lahtuvalt materjali
markeeringust

14) selgitab toodeldava
materjali omadustest
ja - kvaliteedist
lahtuvalt
tootlemistehnoloogi
a valikut

Iseseisev t66 moodulis:
(eesmdrk, teema, vajadusel
hindamine)

1. Kirjalik analiiiis kasutades minimaalselt 10 vodrkeelset terminit- Erinevat tiiiipi seadmete ehitus,
toopohimotted ja tehnoloogilised voimalused
2. Keevitusliite eskiisi koostamine

Mooduli hinde kujunemine:

o Hindamisiilesanded
Hindamiskorraldus
Hindamisjuhend
Hindekriteeriumid

1. Erinevat tlilipi seadmete ehitus 3
2. Seadmete t60pohimotted 1, 4, 5, 6
3. Tehnoloogilised vdoimalused 2, 9, 10, 11
o Keevitusliite eskiisi koostamine (praktiline t66) 7, 8
e Hindamisiilesanded
1. Koostab loetelu (kogus 5) keevutsmaterjali markidest ja materjalide keemilisest koostisest ja flilisikalistest
omadustest 12, 13, 14

Hindekriteeriumid

1. kirjeldab erinevait tiilipi keevitusviise nende arengus vastavalt lilesandele

2. kirjeldab sulamiskeevitusviiside ja survekeevitusviiside iildpohimotteid vastavalt iilesandele

3. kirjeldab erinevat tiilipi seadmete ehitust nende ajaloolises arengus, to0pohimadtteid ja tehnoloogilisi voimalusi

vastavalt seadme kasutusjuhendile kasutades voorkeelset terminoloogiat

kirjeldab seadmetel kasutatavate reziimide iildpohimotteid vastavalt iilesandele korrektses eesti keeles

kirjeldab seadmete seadistusreziimide t60pohimotteid vastavalt iilesandele

kirjeldab keevitusseadmete automatiseerimise ja mehhaniseerimise pohimatteid

joonestab detaili voi koostu to6joonise ldhtuvalt tehnilise joonise vormistamise nduetest ja

joonestusstandardist

joonestab geomeetrilised kujundid (CAD programm) ldhtuvalt iilesandest ning vormistamise iildnduetest

9. kirjeldab pokk-, nurk-, ots-, katte- ja vastakliidet ning pokk- ja nurkdmblust vastavalt keevitustoode
kvaliteedisiisteemi standardi EN-3834 pShimotetele

10. kirjeldab keevitusasendeid vastavalt standardile

11. kirjeldab servade ettevalmistamist vastavalt standardile

No ok

o




12. nimetab erinevaid materjale ja kirjeldab nende omadusi ning koostist vastavalt etteantud materjalimarkidele
(EN ja ISO) kasutades erialast terminoloogiat

13. selgitab etteantud materjali toddeldavust 1dhtuvalt materjali markeeringust

14. selgitab toddeldava materjali omadustest ja - kvaliteedist l1dhtuvalt to6tlemistehnoloogia valikut

Kasutatav oppekirjandus

/oppematerjal

P.Kulu, J. Kiibarsepp, A. Laansoo Metallidpetus ja metallide tehnoloogia Metallide tehnoloogia II TTU, Tallinn 2001.
Kruusamagi, A. Survega to6tlemine 3. osa (Lehtmaterjalide stantsimine) TPI Tallinn, 1970.

Seadmete kasutusjuhendid.
Mehaanikainseneri kdsiraamat TTU 2012.

E. Hendre jt. Materjalitehnika Opperaamat TTU 2003.
Aasmade, H., Targo, E., Tippo, K., Tédr, H. (1976) Tolerantsid, istud ja tehniline mddtmine. Tallinn: Valgus

Esmaabi kdsiraamat ettevottele / Mare Liiger, Margit Parn Tallinn : Teabekirjandus, 2007 ([Tallinn : Printon])
Tookeskkonna ohutus ja tootervishoiu késiraamat; Tallinn ; 2004

Urmas Asi. Tehniline joonestamise dpik.

Andres Laansoo Keevitamine MIG/MAG keevitus Agro 2010
Tatjana Karakanova Keevitus- siititav idee Keevitamise kdsiraamat Tea Tallinn 2010

Mooduli nr

MOODULI NIMETUS

Maht oppenidalates /EKAP

3

Poolautomaatkeevitamine ja detailide
jareltootlemine (MIG/MAG)

20 EKAP

Eesmirk: opetusega taotletakse, et dpilane valmistab MIG/MAG keevitustehnoloogia teel erinevaid konstruktsioone kasutades vastavaid toddeldavaid

materjale ldhtudes todjoonisest ning jargides todohutuse ja ergonoomika ndudeid.

Noéuded mooduli alustamiseks: Puuduvad

Ained ja opetajad:

Gaasid, gaasiseadmed, Keevitustehnoloogia, To6ohutus ja ergonoomika (Aivar Kanalpenkis)

To6joonised ja nende tingmirgid, Kvaliteedikontroll keevituses (Argo Mottus)

Opiviljundid

Hindamiskriteerium | Oppemeetodid
id

Hindamismeetodid ja
hindamisiilesanded

Mooduli teemad ja alateemad




1. valmistab ette to6koha

ning detailid
keevitustoodeks
MIG/MAG
keevitusseadmetel

. valmistab ja kontrollib
detaili/koostu vastavalt
tooiilesandele (joonis,
tehnoloogiline kaart
WPS) ning korrigeerib
keevitusseadme
tooreziime

. 10petab toOprotsessi ja
annab detailid iile
vastavalt juhendile

korraldab vastavalt
iilesandele tookoha,
valib toovahendid ja
isikukaitsevahendid.
selgitab jooniselt voi
tehnoloogiliselt
kaardilt (WPS)
tooulesande vastavust
todjuhendile

valib vastavalt
tehnoloogiale
MIG/MAG
keevitusseadme
seadistab MIG/MAG
keevitusseadmel
keevitusreziimi
vastavalt
tooulesandele
valmistab ette detailid
vastavalt
tooulesandele
valmistab
detaili/koostu
vastavalt ilesandele
(todjoonisele WPS)
kasutades nurk- ja
pokkdomblusi
asendites: nurk FW
PB, PF ja plaat BW
PA, PF kas MIG voi
MAG meetodil
kontrollib ja hindab
valmistatud
detaili/koostu
vastavust iilesandele
visuaalse vaatluse ja
modtmisvahenditega.

esitlus
analliis
rithmatoo
loeng
praktiline
iilesanne
iseseisev t00

e Praktiline tilesanne-
proovidetaili
valmistamine

e Praktiline lilesanne-
koostu
valmistamine

Iseseisev to0:

- Esitlus
(tehnoloogilise
kaardi
tutvustamine)

Analiilis- eneseanaliiiis

ja praktilise t00

kvaliteedi analiiiis

1. Gaasid, gaasiseadmed.
52 tundi teoreetiline

1.1 Keevitusgaasid EN-14175

1.2 Gaasiseadmed

1.3 Gaasiohutus

2. Toojoonised ja nende tingmérgid
52 tundi teoreetiline

2.1 keevitustingmargid

2.2 detailijoonised

2.3 koostejoonised

2.4 tehniline dokumentatsioon

3. Kvaliteedikontroll keevituses
52 tundi
teoreetiline

3.1 kvaliteedi standard 1SO 58 17

3.2 kvaliteedi tasemed

3.3 eurosertifikaat

3.4 visuaalne kontroll

3.5 defektide parandamine

4. Keevitustehnoloogia

130 tundi
teoreetiline

260 tundi

praktiline

4.1 detailide ettevalmistamine

4.2 koostude valmistamine

4.3 keevitusasendid ja toovotted

4.4 Kkeevitusaparaadid ja nende seadistamine

4.5 keevitusmaterjalid

4.6 pdohimaterjalid

4.7 abimaterjalid

4.8 keevitusreziimid

4.9 defektide parandamine
4.10seadmete hooldus
4.11erinevad keevitusomblused
4.12rakised

4.13t60koha korraldamine




kontrollib ja hindab
valmistatud
detaili/koostu
keevisdmbluse
kvaliteedi vastavust
iilesandele visuaalse
vaatluse ja
modtmisvahenditega
kirjeldab
keevitusdefektide ja
koostu kuju hilvete
tekkepohjuseid ning
nende ennetamise
meetodeid

puhastab
labimitevahelise
ombluse servad
kasitsi voi
mehaaniliselt ning
teeb valmisdetailide
jareltootluse vastavalt
iilesandele

parandab defektsed
detailid ja kontrollib
nende vastavust
standardile EVS-EN-
ISO 5817
korrigeerib seadme
toOoreziime vastavalt
ilesandele

jéargib tookaitse ja
keskkonnaohutuse
noudeid tooprotsessis
jargib  ergonoomilisi
toovotteid
toOprotsessis

4.14dokumentatsioon
4.15jaatmekaitlus
5. Tooohutus ja ergonoomika
26 tundi teoreetiline
5.1 tuleohutus
5.2 elektriohutus
5.3 esmaabi
5.4 isikukaitsevahendid
5.5 ohutustehnika
5.6 t60- ja tookoha korraldus, todkultuur




e markeerib,
komplekteerib ja
annab
detailid/koostud iile
vastavalt juhendile

e hooldab seadme ja
korrastab tookoha
vastavalt juhendile

e utiliseerib pohi- ja
abimaterjalide jaagid
vastavalt juhendile

e tiidab ja analiiiisib
tooprotsessi
10petamiseks
vajalikud
dokumendid
(tookask, saatelehed,
vigade ja probleemide
raportid,
arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/voi
elektrooniliselt

e analiilisib oma
tegevusi toOprotsessis

Iseseisev t66 moodulis: 1. Koostab tehnoloogilisi kaarte vastavalt lilesandele
(eesmdirk, teema, vajadusel 2. Analiiiisib kirjalikult praktilise t66 kvaliteeti
hindamine)
Mooduli hinde kujunemine: | Moodulit hinnatakse mitteeristavalt.
o Hindamisiilesanded Hindamise eelduseks on iseseisvate toode esitamine, praktilistes toddes osalemine ning praktiliste iilesannete
e Hindamiskorraldus sooritamine.
e Hindamisjuhend
e Hindekriteeriumid ® [seseisev to0
1. Koostab tehnoloogilisi kaarte vastavalt {ilesandele 2, 4, 6,

2. Analuiisib kirjalikult praktilise t66 kvaliteeti ning enda tegevust 7, 8,9, 18, 19

e Hindamisiilesanded
- Praktiline t66- proovidetaili valmistamine 1, 3,5, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 19




Praktiline t60- koostu valmistamine 6, 7, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 19

Hindekriteeriumid

I

~

9.
10.

11.
12.

korraldab vastavalt iilesandele tookoha, valib toGvahendid ja isikukaitsevahendid.

selgitab jooniselt voi tehnoloogiliselt kaardilt (WPS) todiilesande vastavust toojuhendile

valib vastavalt tehnoloogiale MIG/MAG keevitusseadme

seadistab MIG/MAG keevitusseadmel keevitusreziimi vastavalt tooiilesandele

valmistab ette detailid vastavalt tooiilesandele

valmistab detaili/koostu vastavalt lilesandele (t66joonisele WPS) kasutades nurk- ja pokkdmblusi asendites: nurk
FW PB, PF ja plaat BW PA, PF kas MIG vdi MAG meetodil

kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu vastavust iilesandele visuaalse vaatluse ja modtmisvahenditega.
kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu keevisdmbluse kvaliteedi vastavust iilesandele visuaalse vaatluse ja
modtmisvahenditega

kirjeldab keevitusdefektide ja koostu kuju hilvete tekkepdhjuseid ning nende ennetamise meetodeid

puhastab ldbimitevahelise 0mbluse servad kisitsi voi mehaaniliselt ning teeb valmisdetailide jareltootluse
vastavalt iilesandele

parandab defektsed detailid ja kontrollib nende vastavust standardile EVS-EN-ISO 5817

korrigeerib seadme tooreziime vastavalt {ilesandele

13. jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid todprotsessis
14. jargib ergonoomilisi toovotteid todprotsessis

15.
16.
17.
18.

markeerib, komplekteerib ja annab detailid/koostud iile vastavalt juhendile

hooldab seadme ja korrastab tdokoha vastavalt juhendile

utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jddgid vastavalt juhendile

tdidab ja analiilisib toOprotsessi 10petamiseks vajalikud dokumendid (t66kisk, saatelehed, vigade ja probleemide
raportid, arhiveerimine jm) paberkandjal ja/voi elektrooniliselt

analiiiisib oma tegevusi todprotsessis

Kasutatav oppekirjandus

Seadmete kasutusjuhendid.
Mehaanikainseneri késiraamat TTU 2012.

/6ppematerjal I . : : . : :
Esmaabi késiraamat ettevottele / Mare Liiger, Margit Pérn Tallinn : Teabekirjandus, 2007 ([Tallinn : Printon])
Tookeskkonna ohutus ja tootervishoiu késiraamat; Tallinn ; 2004
Urmas Asi. Tehniline joonestamise opik.
Andres Laansoo Keevitamine MIG/MAG keevitus Agro 2010
Tatjana Karakanova Keevitus- siititav idee Keevitamise kdsiraamat Tea Tallinn 2010
Mooduli nr Mooduli nimetus Maht 6ppeniidalates /EKAP
4 PRAKTIKA 15 EKAP




Eesmirk: praktikaga taotletakse, et Opilane tutvub metallitootlusettevotte tookorraldusega, omandab oskused t66 planeerimiseks, rakendab omandatud
teadmisi ja oskusi detailide valmistamiseks keevitusseadmetel, kasutab digeid to6votteid ja —vahendeid ning ergonoomikat, peab kinni ettevotte sisekorra
eeskirjadest ja tookultuurist, omandab meeskonnas todtamise harjumused ja oskused tulevaseks todeluks.

Noéuded mooduli alustamiseks: Puuduvad

Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Oppemeetod | Hindamismeetodid ja | Mooduli teemad ja alateemad
id hindamisiilesanded
1) tutvub e kirjeldab praktikaettevotet, selle Praktiline t06 | ® Praktika analiiiis 1.Ettevotte tookorraldus
praktikaettevottega, t00- ja tootmisprofiili e Praktika pdevik

sisekorraeeskirjadega,
tookorraldusprotsessiga ja
tookohaga ning
seadmetega

2) tdidab t66- ja
keskkonnaohutuse
ndudeid, jargib
sisekorraeeskirju

3) rakendab omandatud
teoreetilisi teadmisi ja
praktilisi oskusi
konkreetses
toosituatsioonis

4) valmistab detaile
keevitusseadmetel
vastavalt tooiilesandele
jargides praktikaettevotte
tooprotsessi

5) osaleb meeskonnatdos
jargides tookultuuri ja
iildtunnustatud
kditumistavasid

taidab praktikaga seotud
dokumente nduetekohaselt

e vormistab ja allkirjastab
ettevottega vastavad
praktikadokumendid

e kirjeldab todkohta, seal
kasutatavaid seadmeid ja
tooprotsessi

e kasutab nduetekohaseid
isikukaitsevahendeid, t66- ja
abivahendeid, t3ste- ja
transpordiseadmeid ning
ergonoomilisi toovotteid

e jdrgib t606- ja keskkonnaohutuse
noudeid

e valmistab ette tookoha, t66- ja
abivahendid ning to6deldava
materjali

e valmistab ette keevitusseadme
tooks (hooldab, kdivitab, seiskab)
vastavalt kasitlemisjuhendile

e seadistab keevitusseadme
detailide valmistamiseks

e valmistab detaile ja kontrollib
nende vastavust
tookasule/todjoonisele WPS

e tiidab tooprotsessiga seotud
lisaiilesandeid (materjali transport

jm)

2.Dokumentatsioon
2.1Praktikapédevik
2.2Portfoolio




e moddistab, markeerib,
komplekteerib ja ladustab detailid
vastavalt tookésule

e hooldab keevitusseadme ja
korrastab tookoha vastavalt
juhendile

e |0petab toOprotsessi ja annab
detailid itile vastavalt juhendile

e utiliseerib pohi- ja abi materjalide
jadgid vastavalt juhendile

e tdidab, analiilisib ja arhiveerib
tooprotsessis vajalikud
dokumendid (t60késk, saatelehed,
vigade ja probleemide raportid
jm) paberkandjal ja/voi
elektrooniliselt

e osaleb aktiivse ja vastutava
meeskonnaliikmena igapdevases
t60s, hindab enda individuaalseid
ning meeskonnatdd oskuseid

e jirgib suhtlemissituatsioonides
ildtunnustatud kaitumistavasid

e analiilisib oma tegevusi
tooprotsessis ja teeb ettepanekuid
t60 tulemuslikkuse tdstmiseks
koostab ja esitab nduetekohase
dokumentatsiooni digeaegselt
ning annab hinnangu lébitud
praktikale.

Iseseisev t66 moodulis:
(eesmdrk, teema, vajadusel
hindamine)

Eesmark: {ilevaate esitamine praktika kéigust ja piistitatud eesmirkide saavutamisest
Teema: Praktika aruande koostamine

Mooduli hinde kujunemine:

o Hindamisiilesanded
Hindamiskorraldus
Hindamisjuhend
Hindekriteeriumid

Mitteeristav hindamine (A/MA). Opiviljundid loetakse arvestatuks (A), kui dpilane on saavutanud tulemuse vastavalt
hindamiskriteeriumitele. Moodul loetakse arvestatuks, kui Opilane esitab koik ndutud praktikadokumendid, koostab
iseseisvalt juhendmaterjali pohjal praktikaaruande ja osaleb praktika kaitsmise seminaril




Hindekriteeriumid

1. kirjeldab praktikaettevotet, selle t66- ja tootmisprofiili

2. vormistab ja allkirjastab ettevottega vastavad praktikadokumendid

3. kirjeldab tookohta, seal kasutatavaid seadmeid ja tooprotsessi

4. kasutab nduetekohaseid isikukaitsevahendeid, t66- ja abivahendeid, tdste- ja transpordiseadmeid ning
ergonoomilisi toovotteid

5. jérgib t66- ja keskkonnaohutuse ndudeid

6. valmistab ette tookoha, t66- ja abivahendid ning téodeldava materjali

7. valmistab ette keevitusseadme t60ks (hooldab, kdivitab, seiskab) vastavalt késitlemisjuhendile

8. seadistab keevitusseadme detailide valmistamiseks

9. valmistab detaile ja kontrollib nende vastavust tookdsule/todjoonisele WPS

10. taidab tooprotsessiga seotud lisaiilesandeid (materjali transport jm)

11. moddistab, markeerib, komplekteerib ja ladustab detailid vastavalt tookésule

12. hooldab keevitusseadme ja korrastab tookoha vastavalt juhendile

13. Iopetab tooprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile

14. utiliseerib pohi- ja abi materjalide ja4gid vastavalt juhendile

15. tdidab, analiiiisib ja arhiveerib tooprotsessis vajalikud dokumendid (t66kask, saatelehed, vigade ja probleemide
raportid jm) paberkandjal ja/voi elektrooniliselt

16. osaleb aktiivse ja vastutava meeskonnaliikmena igapdevases to60s, hindab enda individuaalseid ning
meeskonnatoo oskuseid

17. jargib suhtlemissituatsioonides iildtunnustatud kéditumistavasid

18. analiiiisib oma tegevusi toOprotsessis ja teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse tdstmiseks

19. koostab ja esitab nduetekohase dokumentatsiooni digeaegselt ning annab hinnangu ldbitud praktikale..

Kasutatav oppekirjandus
/oppematerjal

Vorumaa Kutsehariduskeskuse juhendid:

Praktikaaruanne, Praktikaettevotete tunnustamise juhend, Juhend ettevottepoolsele juhendajale, Praktikajuhend
koolipoolsele juhendajale, Praktikajuhend oppijale

Praktikaettevdtete veebilehed




